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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(§) Verfahren und Vorrichtung zur Beharidlung von Restabfall 
Um em Verfahren zur Behandlung von Restabfall zu 
verbessern, wird der Restabfall (1) hriit Wasser vermischt 
voizugsweise mit Wasser bespruht (8). Das organisch be- 
ladene Wasser (9) wird abgeschieden. Der Ruckstand (18) 
wird getrockhet, vorzugsweise in einern geschldssenen 
Behalter (22) und/oder in einer Trockenkammer (23) (ein- 
zige Figur). 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Bebandlung vod 
Restabfall und eine Vorrichtung zur Durchfiihrung eines 
derartigen Verfahrens. 

Verfahren zur Bebandlung von Restabfall sind bereits be- 
kanni. Bei einigen dieser vorbekannten Verfahren soUen 
brennbare und nicht brennbare AbfalJbestandteile voneinan- 
der geirennt werden. Bisher wurden hierfiir uberwiegend 
Trockenklassierverfahren eingesetzt. IDerbei kdnnen sich 
allerdings Vorteile ergeben, wenn an den ricbtigen Stellen 
im Trennverfahien eine NaBklassierung erfolgt. 

Aufgabe der Eriindung ist es, ein verbessertes Verfahren 
zur Bebandlung von Restabfall und eine Vorrichtung zur 
Durchfiihrung eines derartigen Verfahrens vorzuschlagen. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe bei einem Verfah- 
ren zur Bebandlung von Restabfall dadurch gelOst, daB der 
Restabfall mit Wasscr vcrmischt, vorzugswcisc mit Wasscr 
bespriiht wird, daB das organisch beladene Wasser abge- 
schieden wild und da6 der Ruckstand getrocknet wird. £s 
wird also ein sogenanntes Perkolationsverfahren durchge- 
fiihrL Das Wasser sickert durch den Abfall hindurch und 
nimmt dabei oiganische Stofife auf. Das derart organisch be- 
ladene Wasser wird anschliefiend abgetrennt Zur Unta:^t- 
zung des Pej±.olaLionsvorgangs konnen in deiu Beh^Ler 
Ruhrwerkzeuge vorhanden sein. 

Vorteilhafte Weitarbildungen sind in den Unteranspru- 
chen beschrieben. 

Vorteilhaft ist es, wenn die Trocknung des Riickstandes in 
einem geschlossenen Behalter unter Zwangsbeliiftung er- 
folgt. Statt dessen oder zusatzlich erfolgt die Trocknung des 
Riickstandes vorzugsweise in einer Trockenkanuner. Durch 
die Trocknung der Brennfraktion wird der hochstmdgliche 
Heizwert eneicht. 

Nach einer weiteren vorteilhaften Weiterbildung wird der 
Restabfall vor dem Vermischen bzw. Bespruhen mit Wasser 
zerkleinert und/oder gesiebt. Der Siebdurchgang wird dann 
dem Perkolator zugefuhrt . 

Der Restabfall kann nach dem Vermischen bzw. Besprii- 
hen mit Wasser gepreBt werden. Dies kann beispielsweise 
durch eine Klassierpresse geschehen (Diisen-Sieb-Schnek- 
ken-Klassierpresse). 

Eine Vorrichtung zur Behandlung von Restabfall ist erfin- 
dungsgemUB gekennzeichnet durch einen Perkolator zum 
Vermischen bzw. Bespruhen von Restabfall mit Wasser und 
einer Trocknungsvorrichtung zum TYocknen des Riickstan- 
des aus dem Perkolator. 

Vorzugsweise besteht die Trocknungsvorrichtung aus ei- 
nem geschlossenen Behalter, in dem der Ruckstand unter 
Zwangsbeliiftung geU-ocknet wird, und/oder einer Trocken- 
kammer. 

Eine weitere vorteilhafte Weiterbildung ist gekennzeich- 
net durch eine Zerkleinerungsvorrichtung zum Zerkleinem 
des RestabfaUs und/oder ein Sieb zum Absieben des gege- 
benenfails zerkleinerten RestabfaUs. 

Eine weitere vorteilhafte Weiterbildung ist gekennzeich- 
net durch cine PreBvorrichtung, vorzugsweise cine Klassier- 
presse (Diisen-Sieb-Schnecken- Klassierpresse), 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung wird nachstehend 
anhand der beigefUgten Zeicbnung erlautert. In der Zeich- 
nung zeigt die 

einzige Figur ein Schema einer Anlage zur Durchfiihrung 
des Verfahrens. 

Der Restabfall 1 wird im Rohzustand einer Zerkleine- 
rungsvorrichtung 2 zugefuhrt und dort auf cine Komgrofic 
von weniger als 150 mm zerkleinert Der derartig zerklei- 
nerte Restabfall 3 wird einer Siebanlage zugefuhrt Der 
Siebiiberlauf 5 mit einer KomgroBe von mehr als 80 mm 
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wird tiber einen Schragbandabscheider 6 geleitet, nach des- 
sen Durchlaufeh es die hochkalorische Fraktion 14 bildet 
Das den Schragbandabscheider 6 v^lassende, verschmutzte 
Schwergut 7 wird dem Wascher 31 zugeldtet 

5 Der Durchgang des Siebes 4, dessen KomgroBe bis zu 
80 mm betragt, wird dem Perkolator 8 zugeleitet Bei die- 
sem Perkolator 8 handelt es sich um einen Behalter^ in dem 
das Matenai nut Wasser bespriiht wird. Zusatzlich konnen 
RUhrvorrichtungen vorhanden sein. Das Wasser sickert 

10 durch das Material hindurch. Das organisch beladene Was- 
ser 9 wird einer Vergarungs vorrichtung 10^ zugefuhrt. Der 
feste/fliissige Kiickstand 1}^ aus dem Perkolator 8 wird einer 
Diisen-Sieb-Schnecken-Klassierpresse zugefuhrt. Dort wird 
emeut organisch beladehes Wasser 20 abgepreBt und der 

15 Vergarungsvorrichtung 10 zugefuhrt. Der feste Ruckstand 
21 aus der Klassierpresse 19 wird darm getrocknet 

Dies geschieht zum einen durch mechanisch-biologische 
Stabilisicrung in cincm geschlossenen Behalter 22, wo der 
Ruckstand unter Zwangsbeliiftung verarbeitet wird. Zum 

20 anderen wird der feste Riickistand 21 in der Trockenkammer 
23 mecbanisch-thermisch stabihsiert. Dabei kann Warme 25 
zugefuhrt werden. Durch beide Vorgange entsteht Trocken- 
stabilat 24. Bei der mechanisch-biologischen Stabilisiening 
in der Rottebox 22 kann ausschlieBlich fester Riickstand 21 

25 verwendeL werden. Es ist aber auch mOglich, in dem ge- 
schlossenen Behalter 22 zusatzlich weiteres Matenai zu be- 
handeln. Femer ist es moglich, lediglich eine der beiden 
Trocknungsmethoderi (mechanisch-biologische Stabilisic- 
rung in dem Behalter 22 oder mechanisch-thermische Stabi- 

30 lisierung in der Trockenkammer 23) durchzufiihren. ' 

Das Trockenstabilat 24 wird einer Siebanlage 26 zuge- 
fiihrt Der Siebiiberlauf mit einer KomgrbBe yon mehr als 
20 mm wird dem Schragbandabscheider 27 zugefiihrt und 
gelangt von dort zur Verbrennungsyorrichtung ' 15. Das 

3.S Schwergut aus dem Schragbandabscheider 27 wird — wie 
das Schwergut 7 aus dem Schragbandabscheider 6 — dem 
Wascher 31 zugefuhrt. 

Der Durchgang des Siebes 26, der eine KomgroBe von bis 
zu 20 mm aufweist, wird dem Hartstoffabscheider 28 zuge- 

40 fiihrt Das den Hartstoffabscheider 28 verlassende Leichtgut 
29 wird der Verbrennungsvorrichtung 15 zugefuhrt. Das 
verschmutzte Schwergut 30 aus dem Hartstoffabscheider 28 
wird dem Wascher 31 zugefuhrt. Es verlaBt den Wascher als 
sauberes Schwergut 32. 

45 Der Verbrennungsvorrichtung 15 wird auch die hochkalo- 
rische Fraktion 14 aus dem Schragbandabscheider 6 zuge- 
fuhrt Die bei der Verbrennung 15 entstehende Warme 25 
karm fiir die thermische Trocknung 23 verwendet werden. 
Das methanhaltige Gas 11 aus der Vergarungsvorrichtung 

50 10 wird einer Gasreinigungsvorrichtung 12 zugefiihrt die 
sauberes methanhaltiges Gas 13 erzeugt, das in einer weite- 
ren Verbrennungsvorrichtung (Stiitzfeuerung) 16 verbrannt 
wird. Hierdurch wird weitere Warme 25 erzeugt 

Durch die Erfindung wild ein Verfahren zur Perkoladons- 

S5 reinigung von Restabfall mit mechanisch-bioiogischer und/ 
Oder mechanisch-thermischer Trockenstabilisierung ge- 
schaffen. Aus dem in der Abbildung gezeigten Verfahrens- 
schema ist die grundsatzliche Anordnung der fiir eine opti- 
male Trennung erforderlichen Aggregate und Anlagen zu 

60 ersehen. Die StabiUsierung der bei einer NaBklassierung be- 
feuchteten brennbaren Stoffe erfolgt in einem geschlossenen 
Behalter (Rottebox) und/oder in einer Trockenkammer. Der 
geschlossene Behalter kann mit Frischluft und/oder mitUm- 
luft betrieben werden. 

65 

Patentanspriiche 
1. Verfahren zur Behandlung von Restabfall dadurch 
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gekennzeicbnet,. 0aB. der Resiabfall (1) mit Wasser 
vermischt, vorzugsweise mit Wasser bcspriiht (8) wird, 
daB das organisch beladene Wasser (9) abgeschieden 
wird und daB der Ruckstand (18) getroclcnet (22, 23) 
wird. . ' 5 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Trocknung des Restabfalis (1) iri einem ge- 
schlossenen Behalter (22) unter Zwangsbeluftung und/ 
Oder in einer Trockenkammer (23) erfolgi. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 10 
zeichnet, daB der Restabfall (1) vor dem. Venmschen 
bzw. Bespriihen mit Wasser zerkleinert. (2) und/oder 
gesiebt(4) wird. 

4; Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriir J 
che, dadurch jgekennzeichnet, daB der Restabfall nach is 
dem Vermischen bzw. Bespriihen mit Wasser gepreBi 
(19) wird. 

5. Vonrichtung zur Bchandlung von Restabfall, gc- 
kennzeichnet durch eipen Perkolator (8) zum Venni- 
schen, . vorzugsweise Bespruhen von Restabfall mit 20 
Wasser und einer Trocknungseinrichtung (22, 23) zum 
Trocknen des Riickstandes aus dem iPerkolaton 

6. Vomchtung nach Anspruch 5, gekennzeichnet 
durch eineh geschlossenen Behalter (22) zum Behan- 
deln des Restabfalis unttar Zwangsfeeluftung und/oder 25 
eine Trockenkammer (23). 

7. Vonrichtung nach Anspruch 5 oder 6, gekennzeich- 
net durch eine Zerkleinerungsvorrichtung (2) und/oder 
Siebvorrichtung (4) zum Zeiideinem bzw. Sieben des 

RestabfaUs (1). . 30 ' 

8. Vpnichtung nach einem der Anspniche 5 bis 7, ge- 
kennzeichnet durch, eine PreBvorrichlung, vorzugs- 
weise eine Klassierpresse. 

Hierzu 1 Seite(n) Zeichnungen . .35 .. . 
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